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HAUPTPATEKTT 
Dr. Ing. Zorislav Franjetich, Buenos Aires (Argentinian). 
Verfahren unci Vorrlchtung zur Bechleu nigung dee Abbindens von Beionkfirpern. 

In tier Betonteohnik 3ind gegenw&rtig 
versehicdone Mitt el zur Besehleimigung des 
Abbindens von Beton bekannt, wie zum Bei- 



spiel IlcifJluft, Dnmpf, chemische Zusatze 
j und uiechantsche Methoden. Jedes dieser be- 
kannten Mittel besitzt neben seinen positiven 
Eigeuschaften, wie zum Beispiel einer grofAe- 
ren oiler geringeren Sparsamkeit, der Anwen- 
dungsmogHchkeit auf mehrere Oebietc uaw., 
to aueh eine aJlen gemeinsame negative Eigen- 
sehaft und diese ist die UnbestSndigkeit de3 
erzielten Volumens der bebandelten Beton- 
korper. 

Durch alle bislier bekanntgewordcnen 

is Methodeu wird niimlich das Scbwinden, wel- 
ches die natihliclie Eigensehaft samtiieher 
Zcmentarten 1st, vergr3fiert. Auflerdem haben 
aueh alle bekannten Methoden neben ihren 
Vorleilen, zum Beispiel einer Abbindungsbe- 

to Hchleunigting in groAerezn oder gcringerem 
Ma/ie, aueh ihre Naehteile. Das AViirmen zum 
Beispiel vermittels Heifiluft ist ungloiehmailig 
und verursaoht im Baton eine Erhohung der 
innern Spannnngen, welehe die Festtgkeit des 

as Materials herabsetzen und die Volumenbe- 
stilndigkeit vergrSfiem. Anflerdem wird in- 
tblge der erhohten Verdarapfung dem Beton 
zuviel von dem fiir den andauernden chemi- 
aehen ProzeB des Abbmdens notwendigeu 

so Wnssev entzogen. Hierdurch wird die an sieh 
larigwierige endgultige Hydratation des Kalk- 
gehaltes im Zement unterbroeben und ver- 
zogert. AuBerdem ist diese Met node unwirt- 
sfhuftlicli und kostspxelig. 



Die Verwendung von Dampf zeitigt dea 36 
weiteren neben der kostspieligen Installation 
and den erforderliclien Sieherheitsvorrieh- 
tungen sowie der notwendigen Vorsieht beim 
Arbeiten als Nachteile hohe innerc Spannun- 
gen und sehr erschwerte Abktlhlung sowie die 40 
durch ubermaBig hohe Temperatureu be- 
dingte, haufig und leicht auftretende Gefahr 
einer Cbexhhzung nnd folglieh Verniehtung 
der Betenmaasen. 

Dureh boehgespannten Dampf wird eine 45 
zu hohe Temperatur erzeugt, was ein un- 
gleiehmaBiges nnd zu sehnelles Troeltnen der 
auBem Betonschichten und deren Haften an 
den erwarmten Pormen zur Folge hat. Die 
Ursaehe aller Naehteile bei den gegenwartig so 
bekannten Methoden besteht in der Unmog- 
lichkeit ihrer guten Anpassung an den 
ehemiseh-physikaliGGhen Vorgang der Erhfir- 
tung des Betons. 

Die vorliegende Erfindung betrifft nun 55 
ein Verfahren zur Beschleunigung des Ab- 
bindens von Betonkorpern, gem&ft welehem 
die zn behandelnden Betonkorper in einen 
driickfesten BchaMter eingefiihrt werden, des- 
sen verbleibender Hohlrnum rait Wasser an- go 
gefuilt wird, welches unter uberatmosphari- 
sehen Draek gesetzt und einer EwaiTnung 
uber die Rauratemperatur unterworfen vnr&. 

Dieses Verfahren ermoglieht die gleieh- 
zeitige Anwendnng einer Temperatur- und es 
einer Druekerholrang bei gleiebzeitigeni Was- 
serzusatz. Je nach der Qualitat dea verwendev 
ten Zements konnen die einzelnen Mafinah- 
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men fur sich abgesttmmt werden. Warme, 
Drnck und Wasser konnen quant itativ und in 
der zeitliehen Beihenfolge ohne irgendwelehe 
Ahhangigkeit voneinander dosriert werden. 
s Man hat es dabei in der Hand, den Abbmde- 
prozefl zn beschlennigen, das heiftt dessen zeit- 
HeJie Dauer be3 gleiehzeitiger Erkohung der 
Festigkeit des fertigen Produktes auf eine 
kiirze Frist herabzusetzen. 
io Der auf Grand dieses Verfahrens herge- 
steJlte Beton kann alle Eigenschaften von 
altem abgelagertem Beton besitzen, und die 
unangenehme Eigensehaft dea Schwindens 
beim Beton kann dabei fast anf Null herab- 
ia gesetzt werden. Dies 1st. insbesondere von gro- 
wer Wichtigkeit bei der Herstellung von vor- 
gespanntem oder elastischem Beton. 

Da der Zeiehnnng ist eine beispielsweise 
Ausfuhrungsform einer Vorriclitung zur 
20 Dnrehf iUirung des erfindungsgemaRen Yer- 
f ahrens davgestellt. Es zeigt ; 

Fig. 1 einen Querschnitt dureh diese Vor- 
richtung und 

Fig. 2 eine Draufsieht anf einen Teil der- 
as selben. 

Der zu behandelnde Betonkorper 15 wird 
in friwh gegossenera, also noch nicht abge- 
bundenem Znstand in den Behaiter 1 einge- 
fuhrt, weleher dureh den dieht aufaitzenden 

so Deekel 2 hermetiseb versehlieBbar ist. Es ist 
vorteilhaft, die Betoiunasse vorher einem a)i 
sich bekannten Vibrationsverfahren «i\ unter- 
werfen, Der Deckel 2 des Beh&lters ist rait 
Spangen 3 verseben, deren Osen uber an den 

3s Seiten des BeMlters angebrachte, sehrag 
naeh auiien steliende Vorsprunge 4 greifen. 
In der beispielsweise dargestellten Ybrrieh- 
tnng greifen je zwei Spangen 3 iiber ein Panr 
an gegeniiberliegenden Seitenwtaden des Be- 

40 halters 1 angebrachte Yorspriinge und sind 
mit ihren iiber dem Deckel 2 liegenden Enden 
an einem zweiarmigen Rebel 6 angelenkt, des- 
sen fester Drehpunkt 6 aus einem auf dem 
Deekel befestiglen Zapfen besteht. Die Dre- 

45 hiuig dea Hebels 5 in der einen Riehtung be- 
wirkt, dafi aich die Osen dea* Spangen 3 ein- 
ander na\hem. Dabei gleiten die Enden der 
Osen iiber die sehrag naeh den Seitenwiinden 



dea Behalters 1 verlaufenden Fliiehen der 
Vorsprunge 4 und drtteken dabei den Deckel st > 
2 fester auf seinen Sitz auf ilem Behalter. In 
dev ontgegengesetzten Drehriehtung des 
Hebels 5 hewegen sich die Enden der Osen 
naeh autten und gieiten sehlieBlieh iiber die 
seliragen Vorsprtinge 4 himveg, so daB sie den « 
Deckel 2 nicht mehr festholten und letzterer 
vom Behalter abgehuhen werden kann. Eine 
Verlnugerung 5n de* einen Ucbclarmcs 5 ist 
an ihrem freien Ende mit der Kolbenstange 
7 eines hydraulisehen Kolbens S gekuppelt, no 
weleher fttissigkeitsdieht im Zylinder 9 ge- 
ffihrt wird. Der Zylinder 0 ist am Deekel 2 
befestigt und dureh eine Boh rung 10 init dem 
limern des Behalters 1 verbunden. Am B»- 
halter 1 ist eine Dmcklcitung H ungebracht, 6 s 
welehc ins Innere desselbeu fiihrt und mit 
einem geeigneten MitteL ftir die ErliShung 
des Druekes. znm Beispiel einer liydraulinchen 
Druckpunipe, einem hydraulisehen Akkuinu- 
lator odei' dergleichen verbunden ist. Wird n 
Wasser unter Druek in den Behalter I einge- 
fiihrt, so betStigt der erzeugte Druek in dem 
mit dem Behalter 1 vermittels der Bohrung 
10 in Verbindung melienden Zylinder 0 den 
Prefikolben 8. welclier mit Hilfe der Kolben- 73 
stange 7 den Hebel 5 in der Riehtung der ein- 
gexeichneten Pfeile verdrclit. so daB sich die 
Spangen 3 iiber dem Behalter zusammen- 
ziehen und infolge der dureh ihr Aligleiten 
iiber die schrSgen Vorsprange 4 entstehenden eo 
abwarts geriehteten Ivomponente den Deekel 
2 gegen den Sitz des Behiilters 1 mit einer 
Kraft drueken, welche eiue Funktion des im 
Innern des Beliii Iters ewugten Druekes iat. 
Je starker also der AVasserdmek im Behalter, 85 
desto fester wird der Deekel 2 out* den Be- 
halter geprefit und verhiudcrt so auf einfache 
Weiae ein Entweiehen des Druekes. Bei der 
Aufhebung des Druekes gestatlct eine am 
andei*n Ende des Hebels vorjreseheue Feder 90 
16 die Loekemug dei* Anpressung zwischeu 
Deekel und Behalter. 

An den Behalter 1 ist mit beiden Enden 
eine Rohrsehlange 12 »ngesehlo*5en, welehe 
dureh ein beliebiges Mittel von uulien geheizt 9S 
werden kann. Die Rohisthlange 12 be.yitzt an 
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einem Ende einen Stntzen 12a mit einem 
J fnli ii odcr iihnlichem Ventil 126, welches die 
Ztifulir Ijzw. das Ab! asset i von Wasser gestat- 
tei. Uiese Kinriehtung ermdgliolit es. dem 
i Wewsct die fib* die jewellig verwendete 
Zcmentart grewiuisehte Temperatur xn er- 
teilen. K«j .Hind geeignete Atizeigevorriehtun- 
frcii, wie mm BeispioJ ein Manometer 13 mid 
pin Thermometer 14, voi-gesehen, mit deren 
io If life Mruok und Tempernlur beim Arbeit en 
iter Vorriciitung koutrolHcrt werdeti konncn. 

Der in den Behiilter 3 ehiget'uhrte frisehe 
Bclonk&rper 15 wlrd mit Hilt* e der besehriebe- 
uen Vorriehtung einer DniekerhOhung von 

45 uber 3 at. und einer Temperaturerhohunp: 
Cilier die Raum temperatur ausgesetzt. Er vcr- 
bleibt t'fir eine gewisae Zcit unter dieseu Be- 
dingungen. Dureh den hydraulisch ausgettb- 
ten Bruelc wird aiw der Betonroasse alles fur 

jo den chemlsehen Abbindeproze/A uniuitige 
Wasser herausgepreflt. Ini olgre der Umgebung 
des Betoukorpers 15 mit Wasser wird sein 
WuHKcrgchalt soznsagen automatisch und 
prazis in der Weise dosiert, wie ea der chemi- 

x& selie Abbbideproueft erfordert. Durcb Tem- 
perature iukI Dnickerhohung wird der nattir- 
liche Horteprozefi hesohleunigt. Naeh Been- 
digung des Abbindeprozessea, Ablassen des 
Druekes und heiilen Wassers sowie Offnen 

s& des BchalterdeckelH 2 kuhlt man den hei-eits 
hartgewordenen Beton dureh stnf enweisen Zu- 
satz von kaltem Wasser auf norniale Tempe- 
ratur ab, was keinerlei .schadliclic Wirkuug 
auf das behandelte Mateinal ausubt 

is Znm Anpressen des Deckels auf den Bc- 
hiilter unter fortsehveitendeni Druck bei zu- 
nplmiendeni Linendruck kiinuen aeum Beispiel 
aiifli Vorreiher mit Nockenflacheii in Ver- 
ImnUui^ mit hmterdrehten Vorsprungen oder 



tangs verschiebbare Riegel, deren freic Enden « 
schrage WaMzbahnen untergreifen, verwendet 
wcrden. 

PATBNTANSPRUCn I: 
Verfahren zur Beschleunigung des Ab- 
biiulens von Beton korpern, daduroh gekenn- 4s 
zeiehnet, daB die zii beliandelndcn Beton- 
korper in einen druckfesten Behiilter einge- 
fuhrt werden. dessen verbleibender Hohl- 
raum a Mann mit Wasser angefullt wird, 
welches unter uberatmospharisehen Druelc ge- so 
setzt und einer Erw&rmung fiber die Raum- 
temperatur unterworfen wird. 

UNTERANSPRttCHE : 

1. Verfahren naeh Patentanspruch I, da- 
dwveh gekennzeiohnet, daii das den Beton- S s 
korper umgebende Wasser im druelcf esten Be- 
hSlter einem Oberdruxfk von mehr als 1 at. 
imterworfen wird, 

2. Verfahren naeh Patentanspruch I und 
Unteranspmeh 1, dadurch gekennzeiebnet, so 
dafi das den Betonkdrper umgebende Wasser 
im di*uekfesten Behalter erwarmt wird. 

PATENTANSPRUCH II: 
Yorriehtitng aur AusfUhrung des Ver- 
falirens naeh Patentanspruch I und <len €S 
Unteransprttchen 1 und 2, dadurcb gekenn- 
zeiehnet, dai5 sie aus einem druekfesten Be- 
halter mit hermetisch aufaitzendem Deckel be- 
steht, welcher Deckel mit Einrichtungen zum 
Festklemmen desselben auf seinen am Behal- io 
ter vorgesehehen Sitz veraelien iat, welehe 
meehanisch mit Betatigungsmitteln gekuppelt 
sind, die mit dem Innem des Behalters in 
Verbindung stehen, luid daii dieser Behiilter 
Vorrichtungen zum Ileizen des in demselben « 
i^efindlichen Wassers und zur Zufuhr von 
Wasser unter Druck besitzt 

Dr. Ing. Zorislav Franjetich. 

Vertreter: J. SpSlty. Zflrich. 
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